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2 PERFOROVANE MATERIALY PERFOROVANE MATERIALY 3

DEROVANE PLECHY DEROVANE PLECHY

Vyrétgl' se z tabuli ¢i svitklG plechd, které se na vyosokotlak)'/ch lisech perf?rujl' pomoci prislusnych na- GRAF|CKE SCHEMA VYROBY DEROVANYCH PLECHCJ
< strojd. Typ nastroje se voli podle pozadovaného zptsobu dérovani. U plechl o vétsi tloustce nez 12 mm o
= se otvory obvykle vypaluji. e
o s : 2
o i Lisovani Rovhani 1 >
g . i E Perforace odvijeného | Odvijecka §~
g Rozmeéry: Pouziti: Jakost a zpusob provedeni: Rovnani | NGzky pasu i Sl ]
g:> - standardni rozmér - tridici plochy - konstrukcni uhlikové oceli perforovanjch | i E
u 1000 x 2000 mm - filtradni kose tiidy 11, pozink, hlinik . tebuli : 2
- stfedni format - kryty, pfepazky, vyplné aj. - nerezovy plech tridy 17 vyrobek E o0 :
1250 x 2500 mm - architektonické prvky - na prani zdkaznika je mozno ! . — :
- max. rozmér - zvukové izolace pouzit jinych nestandardnich ! i !\‘ﬂ
1500 x 3000 mm - ve vzduchotechnice materiald (méd, mosaz aj.) ; :
- sila plechu 0,4 - 12 mm - u specialnich zakazek
(u nerezu pouze je moZno provést vyrobu e
& do ﬂOUét‘ky plechu [ mm] dle zadaného V)'/k resu 5222gz22222252233222(;2222222(;222 ZZEZZZEZZZEZ:: 8
2 G e L R G LG £
z 000000000000 000O0 [OOOOO0 e c
3 %
PREHLED ZPUSOBU DEROVANI
a b c d e f
OWOO O O - 0O . o
O o o OGO EEEE DDDDDDD g@g@g Udaje pro objednavku:
0000 O000O
: - Oznaceni Jednotka VZOR
h i k L
> oo | ooo 0000 ' 888 <+ & Druh dérovani a-L a (RV) 5
3 OHE2S oo =0 - - CGD CSD <> <> ¢ . =
4 500 e U U U oo Rozmér otvor(l mm 3 z
=] (- (DG ) CGD {j: Rozte¢ otvord mm 5 =
2 Sila plechu mm 1 s
Format plechu mm 1000 x 2000
ZAKLADNI DRUHY DEROVANI Druhv majterlalu jakost dle CSN 11.321
Mnozstvi ks 20
Kruhové otvory presazené Ctvercové otvory radové
- béZné dodavané s 60° presazenim c=t-a [mm]
% - normalni provedeni c=t-d d a g
> Vypocet plné plochy
3 & Vypoet plné ploch () T Fo: [%] I ] o 2 o
e ypocet plné plochy : [% C 0 o , ; 35
= Fo: [%] O t D T{ VYBER TYPU KRUHOVE JEDNORAZNIKY 3z
— é V4 v ré Ve r o
23 AN OVALNEHO DEROVANI DO SILNYCH PLECHU n3
: ; 0 . foooo
a Fo= ? * 90,7 C 2 S Otvor O . =<
t i Dérovani Ivn] Pramér razniku [mm]
Lv + Lg 1,00 x 20,00 25,0 26,0 27,0
Lv 1,60 x 20,00 28,0130,0|32,0]33,0]35,0
> Ovalné otvory radové Ovalné otvory presazené Lv 1,80 x 20,00 36,0 /38,0 /40,0 45,0]48,0)50,0]550 -
= _ b-0.21532 _ b-0.215a2 Lv 2,00 x 20,00 60,0 | 65,0 70,0 | 75,0 | 80,0 o
'S c-t,-a Imml = . 100 c=t;-a [mm] =22 2% . 100 ] 2,25 x 20,00 85,0 90.0| 93,0 =
el Vypocet plné plochy ot t, .t v 129 X 20, : ' : >
w e o . , Lv + Lg 3,00 x 20,00 0T
Se Fo: [%] Vypocet plné plochy ce
o Fo: [%] C b Lv + Lg 4,00 x 20,00 S ﬁ.
=X L ' Lv 5,00 x 20,00 L e z
- < ’ ' I : : RozteC u teéchto razniku volime m<3
e 1 ) gr Lv+ Lg 7,00 x 20,00 dle tloustky materialu a pozadavku zakaznika. o
o = ) | Lv 10,00 x 30,00 =<
A\ ) C ) ( i Lv = ovalné presazené

e Lg = ovalné radové



4 PERFOROVANE MATERIALY PERFOROVANE MATERIALY 5

DEROVANE PLECHY DEROVANE PLECHY

~

KRUHOVE A CTVERCOVE DEROVANI DO STANDARDNI SILY PLECHU UKAZKY DEROVANI V MERITKU 1:1
% A Rozte¢ Volna plocha Sila plechu [mm] :x :x K x:x X x:x X :x ] 000000000000O0O0CO0 . . . . . . . . . . E‘
m [mm] %l 1,0 15 poeeccccccccccccccccccccccclllo000000000000000 F XN XXX XXX S
a R 12 1 X 0K 000K o' e XXX xx
o v 0.50 .25 > L e e 00000000000000c®P000 000000 2
z Rv 0.80 1,60 23 LJ e ! 0000000000000 00 0000000OCGOCGO m
> ' 2,00 15 [ ] [ ] RARARAARAXA XA AR AR A A AR AAA 0000000000000 0O0CFO A NN XX XXX X -
2 Ry 1.00 200 7 = ~ o = oo ee e e e e e e e a0 a0 v s 0e0ns XXX xx m
= Rv 1,25 2,30 27 [ Rv 1-2 23% Rv 2-3,5 30% Rv 3-5 33% E
2,60 30 ° [ °
Rv 1,50 2,80 26 °
3,00 23 ° °
2,50 58 °
Rv 2,00 3,50 30 ° ° ° ° [
& S z N 3
o
2 R 2501 0 35 . . 2
= : o d e Rv 5-8 35% Rv 8-12 40% Rv 12-16 51% S
= 4,00 51 ° ° S
e Rv 3,00 0
5,00 33 ° ° ° ° ° °
Rv 3,50 5,00 44 °
6,00 40 ° ° ° ° ° °
Rv 4,00 6,50 34 ° [ °
7,00 30 ° ° °
R gl Zgg gg ° : : ° ° °
. _ o N o _ o
Ry %.00 9.00 40 ° ° ° ° ° Qg 5-7,5 4L4% Qg 8-11 53% Qg 10-14 51%
z Rv 700 | 10,00 44 ° B
S N 600 11,00 48 ° ° ° ° 5
2 ‘ 12,00 40 ° ° ° ° ° ° P
= 13,00 54 ° ° 2
Rv 10,00 | 14,00 46 ° ° °
15,00 40 ° ° ° ° °
o 1200 1500 58 °
v ' 16,00 51 PS PS PS PS Lv 1x20 37% Lv 1,5x20 33% Lv 5x25 39%
R - O
E 27.00 50 ° ° ° PRIKLADY POUZITI e
R 20,00 '
> £ ! ‘ 28,00 46 ° ° ° ° ° % .
W Qg 3,00 5,00 36 ° T I
O = = o
I q 5 00 7,00 51 ° ° ° . m A
= & g ‘ 8,00 39 ° ° ° L4 A<
9 Qg 6,00 9,00 b ° ° é
y 00 11,00 53 ° ° °
12,00 4d ° ° °
Qg 9,00 12,50 52 ° °
12,00 69 ° °
. Qg 10,00 1:38 il ° ° ° -
= , ° ° ° S
S Qg 1500 | 20,00 56 ° » L
‘w = wn T
> 2 40
o2 €<
zw - , zm
a4 < Rv = kruhové presazeneé me<3
S Qg = &tvercové Fadové o
o <
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TAHOKOV
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PODLAHOVE ROSTY

A STUPNE

PERFOROVANE MATERIALY

CONIDUR®

DEROVANE PLECHY CONIDUR®

Dérované plechy CONIDUR® jsou plechy se specialnim tvarem otvord. Na rozdil od béZzného kruhového
nebo ovalného otvoru jsou otvory dérovanych plecht CONIDUR® spise trojuhelnikové az poloeliptické,
pricemz ve sméru prdchodu vykazuji sikmé, silné kénické dérovani.

Dérované plechy CONIDUR® se vyrabi specifickym postupem. Tato metoda umoznuje nejjemnéjsi dérovani,

pricemz tloustka plechu mdze byt nasobkem svétlosti otvoru.

Dérované plechy CONIDUR® vykazuji diky materialdm vytvrzenym za studena velmi dobrou odolnost proti
otéru, kterou lze jesté vylepsit prislusnou dodatecnou Gpravou (napfr. nitridace).

Na zakladé téchto vlastnosti se dérované plechy CONIDUR® optimalné hodi pro délici procesy i u odira-
jicich prosévanych materiald. Silné kénické otvory umozriuji nizky odpor pri prichodu a vysoky vykon.
V pripadé fluidnich ploch umoznuji usmérnovani toku materialu.

Na dérovaném plechu CONIDUR® je mozno upravovat suché, vlhké a velmi mokré sypké hmoty témér
jakékoli chemické a fyzikalni povahy.

DRUHY PROVEDENI DEROVANYCH PLECHU CONIDUR®

1) Kruhova perforace (vetknuta kruznice), _ _
hruby nebo brouseny povrch

o

2) Ovalna perforace,
hruby nebo brouseny povrch

Oba druhy provedeni se lisi tvarem dér. Kru-
hové dérované plechy maji spise trojuhelnikové
az poloeliptické diry. Ovalné dérované plechy
oproti tomu vykazuji podlouhlé otvory, ¢imz
se dosahne vétsi svétlosti sit nez u kruhovych
dérovanych plechd.

VYBER DEROVANYCH PLECHU CONIDUR®

Dérované plechy CONIDUR® lze vyrabét s rlznymi velikostmi dér a rdznou svétlosti. Rozhodujici pro spravny
vybér dérovaného plechu CONIDUR® je v prvni radé objemovy proud vzduchu (plynu) v m®/h vztazeno na
pracovni plochu, maximalni pripustné dérovani, teplota proudiciho vzduchu atd.

PERFOROVANE MATERIALY

CONIDUR®

MOZNOSTI VYROBY KRUHOVE DEROVANYCH PLECHU CONIDUR®

Kruhové dérované plechy CONIDUR® se vyrabi z:

a) Material: nelegovana ocel, méd, b) Material: chromniklova ocel

mosaz, hlinik (specialni materialy na pozadani

Tloustka plechu Kruhové dérovani CONIDUR® Tloustka plechu [mm] Kruhové dérovani CONIDUR® [mm]
(mm] (mm] 0,20 0,05 - 0,25
0,50 0,170 - 0,50 0,25 0,06 - 0,25
0,75 0,15 - 1,00 0,35 0,06 - 0,35
1,00 0,20 - 1,30 0,50 0,08 - 0,50
1,25 0,30 - 1,50 0,75 0,15 - 1,00
1,50 0,35 - 2,00 1,00 0,20 - 2,00
2,00 0,40 - 6,50 1,50 0,50 - 4,00
3,00 max. na pozadani 2,00 na pozadani
2,50 max. na pozadani

Maximalni délka 2500 mm

Maximalni sirka 650 mm Maximalni délky a Sirky zavisi na tloustce plechu,

dérovani, rozteci dér a povrchové Uprave.
MOZNOSTI VYROBY OVALNE DEROVANYCH PLECHU CONIDUR®

Ovalné dérované plechy CONIDUR® se vyrabi z:

b) Material: chromniklova ocel

a) Material: nelegovana ocel, méd,

mosaz, hlinik (specialni materialy na pozadani)
TITU§;ka Ovalné dérovani CONIDUR® Tlou&tka plechu [mm] Ovalné dérovani CONIDUR® [mm]
plechu
[mm] 0,05 x 1,00 - 0,15 x 1,00

[mm]

0,20 - 0,25 0,05 x 2,00 - 0,15 x 2,00

0,05 x 2,00 - 0,30 x 2,00
0,05 x 2,50 - 0,20 x 2,00

0,06 x 2,00 - 0,20 x 2,00
0,50 0,08 X 3,00 i~ 0,80 X 3,00 0,20 _ 0'35
0,15 x 4,00 - 0,80 x 4,00

0,20 x 3,00 - 0,80 x 3,00 0,06 x 2,00 - 0,30 x 2,00

0.75 0.20 x 4.00 — 1.00 x 4.00 0,25 - 0,35 0,06 x 3,00 - 0,30 x 3,00

0.25 x 3,00 — 0.60 x 3.00 0,06 x 4,00 — 0.35 x 4,00
100 75005 % 4.00 - 1.00 x 4,00 0,08 x 2,00 — 0.20 x 2,00
125 | 0.25 x 4.00 — 1.00 x 4.00 0,50 0,08 x 3,00 — 0,50 x 3,00

0,15 x 4,00 - 0,60 x 4,00
0,20 x 3,00 - 0,80 x 3,00
0,20 x 4,00 - 0,90 x 4,00

Maximalni délka 2500 mm

Maximalni Sirka 650 mm 0.75

Maximalni délky a Sirky zavisi na tloustce plechu,
dérovani a povrchové Uprave.
Délka ovalu probiha vzdy paralelné k Sirkovému rozmeéru.

POUZITIi DEROVANYCH PLECHU CONIDUR®

Chemicky prumysl (filtrani desky; odstiedivkova sita; mlynova sita pro procesy drceni; fluidni chlazeni)

Potravinarsky primysl (pracovni sita pro odstfedivky cukru a &krobu (kontinualni a diskontinualni);
mlynova sita; sita lisovacich forem ve vyrobé syrd; fluidni suseni)

Upravarenska technika (drceni plastickych hmot; zpracovani krmiv)

Véeobecné pouziti (filtry nejriznéjsiho provedeni; sita v odstredivkach jemného uhli)

ry
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8 PERFOROVANE MATERIALY PERFOROVANE MATERIALY 9

TAHOKOV TAHOKOV

VYROBA TAHOKOVU ROZMERY, JAKOST, UPRAVY
* =3
o Vyrabi se tak, Zze se do tabule nebo svitku plechu prosekne rada otvort a posléze se material natahne. Standardni rozmeéry: 2
= Tento proces se opakuje do konecné podoby vyrobku. Takto vyrobeny tahokov ma povrch lehce zvinény, - v tabulich (1000 x 2000 mm) s
w protoze pri tahu se material mirné vertikalné pootocCi. Proto lze tahokov jeSté nasledné prevalcovat, aby - v rolich (Sire 1000 mm - rdzné délky) &
< se dosahlo rovného povrchu. - na prani zakaznika je mozné dodat presné nastrihané rozméry p
)
= Typ nastroje se voli dle poZadovaného typu tahokovu. Tato vyroba je bezodpadni, proto je obvykle cena Zakladni materialy: 5
a tahokovu v porovnani s obdobnymi vyrobky priznivéjsi. Tahokov prosel rozsahlym vyvojem novych nastroji - ocel tridy 11 a 17, pozink, hlinik =<
a vzhledem k jeho mnohostrannému pouziti se uplatiiuje v riznych odvétvich prdmyslu. - na prani zakaznika je mozna vyroba z jinych nestandardnich materiald (mosaz, bronz, méd)
Rozsireni rozsahu nasi vyroby nam umoznuje uspokojit vSechna prani a pozadavky, takze pokud mezi Provedeni:
uvedenymi vzory nenajdete to, co potrebujete, prosim kontaktujte nas. Vérime, Ze jsme pripraveni uspo- valcované, nevalcované
kojit vase pozadavky v primérené dobé a nabidnout vam zajimavé ceny.
- POUZITI UDAJE PRO OBJEDNAVKU 9
2 z z ; - ozdobné a bezpecnostni kryty - délka oka z
= GRAFICKE SCHEMA VYROBY - architektonické prvky - Sirka oka (neni nutna) p=
8 - prepazky, vyplne, mrize - tloustka materialu (plechu) 2
- filtry a vyztuZe - posuv [sila mdstku)
- schodistové stupné, rosty - format plechu
- tridici plochy - druh materialu
- akustické ucely - mnozstvi

TYPY POCHUZKOVYCH TAHOKOVU

> =
(=] >
X X
o o
E 3
= <

Svitek plechu 5
Rezani

Valcovani (rovnani)

TAHOKOV
DO ARCHITEKTURY
AUNLYMILIHOYY 0d
AOMOHVL

Typ . v Posuv x tl. ma- Maximalni
oka Délka oka x Sifka terialu [kg/m?] titka
ré ’ [+]
ZAKLADNI TYPY TAHOKOVU MP 1 45% 13 4x3 18 1500
tahokov tahokov tahokov tahokov HIPIE Ao uE i V2 Ut
s kosocCtvercovymi s Ctvercovymi s Sestihrannymi s kruhovymi
>= otvory otvory otvory otvory v
[ o (=]
" Rozmery: o
x’y é - standardné v tabulich 1250 x 2500 mm > >
‘w g L w
3] - max. rozmér 1500 x 3000 mm = S
zh B 2 m
<« Materialy: 3
a ) .
e ocel tr. 11 ) U
o - nerezova ocel tr. 17 <

- mozna Uprava zarovym zinkem
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TAHOKOV TAHOKOV

PREHLED STANDARDNICH ROZMERU

v ’ ’ [+]
> SESTIHRANNYCH A KRUHOVYCH TAHOKOVU =4
8 2
o Délka x Sirka Posuv x kg/m? Maximalni :<>
L oka tl. materialu g/m Sitka F 4
3 5
> 0,6 x0,5 I_
o ME 4 4x3
= 0.8x0,6 3 500 o
>l ==
a 0,8x0,6 2,2 1000 =<
ME 6 6x3,5
1x0,8 3.8 1000
0,8x0,5 1,8 1250
ME 8 8 x 4,5 0,8x0,8 2,5 1250
1% 1 4 1250 ME - oznaceni Sestihranného tahokovu
0,8x0,5 1,3 1250
@ ! ! ! _ z (¢}
S ME 10 10x5 0.8x0,8 2 1250 d - délka oka =]
a S - Sirka oka =
= L £ 1230 tl - tloustka plechu =
bt 1x0,8 1,8 1250 p - posuv 2
ME 15 15x 7 1x1 2,2 1250
1,2x1 2,7 1250
1,5x1 1,6 1250
ME 30 30x 15 1,5x1,5 2,4 1250 ) o,
- p Ten Jedna se o specialni vyrobky,
X které se vyrabéji na zakazku.
2x 15 3,2 1500
- ME 44 44 x18 2x2 3,9 1500 Material: hlinik -
>
S 25x2 45 1500 >
o o
2 3
— . o <
Prumér Posuv x kg/m? Maximalni
oka tl. materialu 9 sirka
1x0,5 2,6 1000
MT 4 1,5 1x0,6 3,1 1000
1x0,8 4,2 1000
> 1,5x0,6 2,3 1250 N . o
n:: MT8 & 1,5x0,8 3 1250 o
>
SE 15x1 3,7 1250 a5
™3 T
o= et = . UKAZKY KRUHOVYCH TAHOKOVU V MERITKU 1:1 52
E == #l; . m A
o MT 10 5 1,8x1 3,7 1250 iy ms
- 2 ; <
< 18x15 5 1250 =
=4 3%0.8 3.2 1250 MT - oznaceni kruhového tahokovu 3
-
MT 14 7 3x1 4 1250 .
d - roztec
3x1,5 6 1250 g - prﬁmér
3x1 3.8 1250 tl - tloustka plechu
> MT 16 8 3%x1,5 55 1250 p - posuv 3
0 3x2 7 1250 =4
=z 32x1 32 1250 s
> 2 MT 20 10 32x1,5 4,8 1250 c S
T wn T m
j < 3,2x2 6,4 1250 §<g
n ’ v v v . v v v ’ m<
e Tento typ Uspésné nahrazuje drazsi dérované plechy .

s kruhovym okem.

Vsechny Udaje v tabulce jsou v milimetrech. -
MT 10 &5 MT 20 910

Kruhovy tahokov je vzdy valcovany.
Tento typ tahokovu nelze vyrobit
Z nerezu.
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PERFOROVANE MATERIALY

TAHOKOVY DO ARCHITEKTURY

. 0 o 5 0 0 0 0 0 0
80 30 13 1,5 10,3 3.4 10
‘ 80 30 13 2 14,1 4,7 10
s . Ei -
£
i y ?i“{}

Méritko 1:1

Tloustka
materalu
[mm]

112 52 1,5

Délka oka Sitka oka
[mm] [mm]

Hmotnost
(ocel)
[kg/m?]

10,8

Hmotnost
(hlinik)
[kg/m?]

3,7

Volna plocha
[%]

8

Yy Tww? e

Q-t
Q-t

‘ Délka oka Sitka oka Posuv

.

Délka oka Sitka oka

PERFOROVANE MATERIALY

TAHOKOVY DO ARCHITEKTURY

Tloustka Hmotnost Hmotnost Volna plocha

materalu (ocel (hlinik) [%]
[mm] [kg/m?] [kg/m?]

[mm] [mm]

S —— R
_Hmhaey 4k

Méritko 1:1

k.
-Q_.ﬁ ped
s-t |

;ﬁém\

Q»-

Q-' —

Q-ﬁ
;--:ux
-c

'-ous-’ — \-9
s AN

> . D ¢ -4‘ ~
<l ¢ . \-0 - 3
'-t_ J-t ‘
Q-c -t
,;._J-'_ag-c_ﬁs-ﬂ

Tloustka Hmotnost Hmotnost Volna plocha | ,
materalu (ocel) (hlinik) [%] (=T
[mm] [kg/m?] [kg/m?]

47 18 8 1,5 10,3 3,1 13

[mm] [mm] [mm]

47 18 8 2,0 12,8 3,9 13
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TAHOKOVY DO ARCHITEKTURY

DEUEN]E]

62

Sitka oka
[mm]

26

Tloustka
materalu
[mm]

1,5

Hmotnost
(ocel)
[kg/m?]

8,2

Hmotnost
(hlinik)
[kg/m?]

2,8

Volna plocha
[%]

32

62

26

2,0

X

3,7

32

62

Méritko 1:1

Délka oka
[mm]

90

26

Sitka oka
[mm]

33

3,0

Tloustka
materalu
[mm]

1,5

Hmotnost
(ocel)
[kg/m?]

9,3

5,6

Hmotnost
(hlinik)
[kg/m?]

3,2

Volna plocha
[%]

23 %

90

33

2

12,3

4,2

23 % [

90

33

13

3

18,5

6,3

23 %

PERFOROVANE MATERIALY

TAHOKOVY DO ARCHITEKTURY

A &y Tloustka Hmotnost Hmotnost Volna plocha
De[lrl:::n(;ka SI[::]an?]ka materalu (ocel (hlinik) [%]
[mm] [kg/m?] [kg/m?]
150 56 21,5 1,5 9.1 3.1 30
150 56 21,5 2,0 12,1 4,2 30

Délka oka
[mm]

225

-' I i | l L‘r’ ] Y
Tloustka

materalu
[mm]

Sitka oka
[mm]

54

¥

LA
e B

Méritko 1:1

1,5

Hmotnost
(ocel)
[kg/m?]

11,4

Hmotnost
(hlinik)
[kg/m?]

3,8

b s A du e o A SOOI W N

Volna plocha |
[%]

225

54

2,0

14,5

5,0

225

54

3,0

21,8

7,5
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PERFOROVANE MATERIALY

PODLAHOVE ROSTY A STUPNE Z TAHOKOVU

PODLAHOVE ROSTY A SCHODISTOVE STUPNE Z TAHOKOVU

Rozméry: Jakost:
- podesty a schodistové stupné - ocel ti. 11, nerezova ocel, zarové pozinkovana
STANDARD viz tab., SEKUR viz tab. ocel
- dle prilozeného vykresu je mozna
vyroba rostd na zakazku

STANDARD SEKUR

Dodavané rozméry podlahovych rostu Dodavané rozmeéry typovych

STANDARD schodistovych stupind SEKUR

500 40 600 70
600 dle poZadavku 40 800 dodav?me 70
. . v rozmeérech
700 zakaznika 40 1000 70
240, 270 a 305
800 (max. 2000) 40 1200 70
1000 40

33T
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PERFOROVANE MATERIALY

APLIKACE

POUZITIi TAHOKOVU V ARCHITEKTURE
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PODLAHOVE ROSTY SCHODISTOVE STUPNE

\% naél'_nabl'dcg ’naleznete Yelké nlnoistyl' viariant eo_uiitl' pvtzdl/ahovy’ch rooétfj. ocj,ro_éltﬁ ur('it_en):/ch pouze pro KONSTRUKéNi UPRAVY RogTLoj
. pohyb jednotlivych osob az po rosty urcené pro prejezd tezkych nakladu. Pouzivaji se pri vyrobé ruznych ) y o ; ) . ) ) o
z plosin, lavek, najezdovych ramp, regald, oploceni a krytl otvord. Rosty jsou vyrabéné z konstrukéni - pro vyrobu téchto rostu je nutné doplnit objednavku vykresem GLER S e
w uhlikové oceli tridy 11 s povrchem Zarové pozinkovanym, pripadné surovym bez povrchové Upravy. Dale certifikat 2
o dodavame rosty z nerezovych materiald, prirodnich event. chemicky morenych. e oty !z>
.g £ i i Euro SITEX s.r.o. m-
s LISOVANE ROSTY | =
,E .. . ; . . ; -, . ! SN EN 1SO 9001:2001 2
a Rost je tvoren nosnymi pruty (nosny pasek] tloustka lemovaci psky elost pike , I e =
a pricnymi (vyplnovymi] pruty. Rosty jsou A ==
vyrabény vzdy s lemovanim se standardni '(i'e"::;‘;‘gisakrigm) roztet yami L O
nebo s protiskluzovou Gpravou (jednostran- e
nou, oboustrannoul.
R Vyrébi se podle vykres( zakaznika s ohledem o
[ na konstrukcni FeSeni. o — . , . . . e S
a ’ _ ) pasky SCHODISTOVE STUPNE Dodavané rozmeéry stupnu S
= Nosné profily 20/2 az 120/5. c
8 Jsou tvoreny mrizovym roStem, naslapna hrana je zesilena L < hxt n [kg] 3
Maximalni rozméry: nosna délka 2000 mm, il specialnim profilem s protiskluzovou Upravou. Desky jsou
nenosna Sirka 2000 mm. uzplsobeny pro pFisroubovani na schodnici (viz obr.). 240 | 20x1,5 | 120 | 36
600
270 20x 1,5 150 3,8
240 20x 1,5 120 4,6
s 800 270 20x 1,5 150 4,9
> = = z . tloustka lemovaci pasky apnd hrana eeiovndsel eciionischod -
S ODPOROVE SVAROVANE ROSTY e ‘ Nﬂ“‘““ - W"‘;W"“‘ ‘ u : "H' N 305 | 20x15 | 180 | 53 >
x , . 2l L . @ o o
= Pro vyrobu téchto rostu jsou nosné pasy ':‘fe"n%vsica}g?;sak:m) S Z 1.5 —H—‘ N] y o 240 20x15 120 5.8 3
X svarované pod tlakem s pricné uloze- SR ol e Nosny pase o5 s
nymi rozpérnymi pruty v bodech jejich N ¢ Botrice 702 *2O'Q] 1000 | 270 20x15 | 150 6,2
vzajemného styku. Vznikla konstrukce je iq LOT Pl 3 305 | 20x15 | 180 65
charakteristicka vysokou odolnosti proti Aa Az ' '
deformacim i pri velkém zatiZzeni. Nosné L L35 L L A 55 —1— 30 240 | 20x1,5 | 120 7.1
5 o ask
profily 25/2 az 60/4.
1200 270 20x 1,5 150 7,6
> Maximalni rozméry: nosna délka 3050 mm, iy o
x S t-towstia 305 | 20x15 | 180 | 81 S
2 nenosna Sirka 1000 mm. pasky ; »
S N g2
-3 |: ozte¢ nosnych pasek :| o
r I nosna paska m2A
|s g lemovaci paska = 2
< P a
c
o )
= =<

TABULKA ZAKLADNICH OKATOSTI LISOVANYCH ROSTU

UloZeni rostu na podpéry

typokaAxB nosny prut hmotnost

[mm] [mm] [kg/m?] L, .., P, L, ,
= 00 23 Nosné pasky prenasi zatizeni rostu a musi byt na svych 3
'3 30 % 2 34 koncich uloZeny na stabilni konstrukei. =

il >

o’ Aoy 40 %2 43 wx
il
£5 70 x 3 105 c2
zh 30 30x2 30 3 m
< x10 40 %2 37 3
| < X I'I'I<°
g 30x2 23 (_:|»<
o 30x3 31 <

30 %30 40 %2 30

40x3 40
30 x 60 30x2 12

30x3 20
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Svarovana sita

Technické tkaniny
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Euro SITEX s.r.o.
K Podlesi 630
26101 Pribram VI
Ceska republika

T:+420 318 494 103
F: +420 318 494 100
E: eurositex(deurositex.cz
www.eurositex.cz
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SCREEN SERVIS spol. s r.o.
Lubénice 156

783 46 Lubénice

Ceska republika

T: +420 585 150 378

F: +420 585 311 462

E: SCreenservis(dscreenservis.cz
WWW.screenservis.cz
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